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Montaż skrzynek zasilająco-
sterujących na czas transportu  
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MONTAŻ 
NA 

BUDOWIE 

Do wykonania: 

– zaraz po dostawie na 

budowę !!! 
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UWAGA !!! 
 

Zaniechanie wykonania czynności 
opisanych w niniejszej instrukcji może 

spowodować zniszczenie skrzynek 
elektrycznych i regulatorów, w które 

wyposażone jest urządzenie. 
W takim przypadku uszkodzenie to nie 

podlega gwarancji producenta 
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Deklaracja Producenta 
 
 

Dokument referencyjny: EC Dyrektywa Maszynowa 89/392 CEE wraz z późniejszymi zmianami. 
Urządzenia zostały zaprojektowane i skonstruowane tak, aby mogły być zastosowane w maszynach według 
Dyrektywy Maszynowej 89/392 CEE (wraz z późniejszymi zmianami) i odpowiadają następującym normom: 

• EN 60335-1  (CEI 61-50) – Bezpieczeństwo urządzeń elektrycznych do użytku domowego i 

podobnych. Wymagania ogólne. 

• CEI-EN 60335-2-40 - Bezpieczeństwo urządzeń elektrycznych do użytku domowego i podobnych  

– część 2. Wymagania szczególne dla elektrycznych pomp ciepła, dla klimatyzatorów i osuszaczy. 

• Dyrektywa 89/336/ CEE  i jej późniejsze zmiany – Kompatybilność elektromagnetyczna. 

• Dyrektywa 73/23/CEE – Niskie napięcia 
Jednakże niedopuszczalna jest praca urządzeń LU-VE Contardo jako części składowych systemu lub 
maszyny, która jest niezgodna z Dyrektywą Maszynową EC. 
 
OSTRZEŻENIA: Nieprzestrzeganie zaleceń zawartych w niniejszej instrukcji grozi wypadkami przy 
pracy z urządzeniami, uszkodzeniami ciała i zniszczeniem urządzeń. 
 
A) Transport urządzeń, ich montaż i obsługa: 
1 – Obsługa wyspecjalizowanego sprzętu typu dźwig, podnośnik powinna być powierzona wyłącznie 
przeszkolonemu personelowi. 
2 – Wymagane jest stosowanie zabezpieczeń budowlanych typu rękawice, kaski itp. 
3 – Zabronione jest przebywanie pod urządzeniami podnoszonymi przez dźwig. 
B) Wykonywanie połączeń elektrycznych: 
1 – PRACE ELEKTRYCZNE MOGĄ BYĆ WYKONYWANE WYŁĄCZNIE 
PRZEZ WYSPECJALIZOWANY PERSONEL 
2 – Należy upewnić się, że zasilanie główne obiegu elektrycznego jest wyłączone w wyłącznik jest 
zabezpieczony  
przed przypadkowym załączeniem. 
C) Podłączenie rurociągów: 
1 - PRACE INSTALACYJNE MOGĄ BYĆ WYKONYWANE WYŁĄCZNIE 
PRZEZ WYSPECJALIZOWANY PERSONEL 
2 – Należy upewnić się, że podłączany rurociąg jest opróżniony lub odcięty od instalacji (nie pozostaje pod  
ciśnieniem) 
3 – Należy zachować szczególną ostrożność przy spawaniu i nie dopuścić do kontaktu płomienia z 
urządzeniem. 
D) Utylizacja urządzenia: 
Materiały plastikowe: polietylen, ABS, guma 
Materiały metalowe: stal, stal nierdzewna, miedź, aluminium 
Czynniki chłodnicze: należy stosować się do instrukcji dostawcy urządzeń chłodniczych 
E) Części metalowe lakierowane są chronione na czas transportu i montażu przezroczystą folią 
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Skraplacze serii  SAV 500 
Moduł wymiennika 810 mm 

PIONOWA WERSJA URZĄDZENIA 
 
 
 
Fabryczne mocowanie panelu jest pozycją docelową. 
Nie jest wymagana zmiana położenia panelu elektrycznego 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

REGULATOR 

SKRZYNKA 
ELEKTRYCZNA 



 

Strona 5 

 
 

Skraplacze serii  SAV 500 
Moduł wymiennika 810 mm 

PIONOWA WERSJA URZĄDZENIA – prawidłowa lokalizacja panelu (robocza) 
 

Wersja 1-rzędowa z jedną skrzynką elektryczną 

 
 
 

Wersja 2-rzędowa z jedną skrzynką elektryczną 

 
 
 

Wersja 2-rzędowa z dwoma skrzynkami elektrycznymi 
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Skraplacze serii  SAV 500 
Moduł wymiennika 810 mm 

POZIOMA WERSJA URZĄDZENIA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Montaż panelu zasilająco-sterującego i test końcowy są wykonywane w fabryce. Na czas transportu jest on 
tymczasowo demontowany i mocowany na górnej powierzchni urządzenia. 
 
Uwaga!: Jest to pozycja tylko tymczasowa na czas transportu urządzenia. Dopuszcza się 
pozostawienie panelu w tej pozycji pod warunkiem, że urządzenie jest przechowywane w pozycji 
pionowej – transportowej. 
 
 
 
 POZYCJA PODCZAS TRANSPORTU  POZYCJA DOCELOWA 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Instalator powinien w pierwszej kolejności zmontować nogi chłodnicy (skraplacza), a następnie płytę 
wsporczą na nogach bocznych od strony kolektorów, pod nimi. Do płyty przykręcane są: skrzynka 
elektryczna i regulator obrotów (jak na rysunku). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fabryczne mocowanie panelu jest tylko pozycją transportową 
wymagana jest zmiana położenia panelu elektrycznego 

 

!!! 
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Skraplacze serii  SAV 500 
Moduł wymiennika 810 mm 

POZIOMA WERSJA URZĄDZENIA – prawidłowa lokalizacja panelu (robocza) 
 

Wersja 1-rzędowa z jedną skrzynką elektryczną 

 
 
 

Wersja 2-rzędowa z jedną skrzynką elektryczną 

 
 
 

Wersja 2-rzędowa z dwoma skrzynkami elektrycznymi 
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Skraplacze serii  EHV / EAV / SAV 500 – 630 – 710  
i chłodnice serii EHL / EAL / SAL 500 – 630 – 710 

Moduł wymiennika 1000 / 1215 mm 
PIONOWA WERSJA URZĄDZENIA 

 
 
 
Fabryczne mocowanie panelu jest pozycją docelową. 
Nie jest wymagana zmiana położenia panelu elektrycznego 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

REGULATOR 

SKRZYNKA 
ELEKTRYCZNA 
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Skraplacze serii  EHV / EAV / SAV 500 – 630 – 710  
i chłodnice serii EHL / EAL / SAL 500 – 630 – 710 

Moduł wymiennika 1000 / 1215 mm 
PIONOWA WERSJA URZĄDZENIA – prawidłowa lokalizacja panelu (robocza) 

 
Wersja 1-rzędowa z jedną skrzynką elektryczną 

 
 
 

Wersja 2-rzędowa z jedną skrzynką elektryczną 

 
 
 

Wersja 2-rzędowa z dwoma skrzynkami elektrycznymi 
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Skraplacze serii  EHV / EAV / SAV 500 – 630 – 710  
i chłodnice serii EHL / EAL / SAL 500 – 630 – 710 

Moduł wymiennika 1000 / 1215 mm 
POZIOMA WERSJA URZĄDZENIA 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Montaż panelu zasilająco-sterującego i test końcowy są wykonywane w fabryce. Na czas transportu jest on 
tymczasowo demontowany i mocowany na górnej powierzchni urządzenia. 
 
Uwaga!: Jest to pozycja tylko tymczasowa na czas transportu urządzenia. Dopuszcza się 
pozostawienie panelu w tej pozycji pod warunkiem, że urządzenie jest przechowywane w pozycji 
pionowej – transportowej. 
 
 
 
 POZYCJA PODCZAS TRANSPORTU  POZYCJA DOCELOWA 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Instalator powinien w pierwszej kolejności zmontować nogi chłodnicy (skraplacza), a następnie płytę 
wsporczą na nogach bocznych od strony kolektorów, pod nimi. Do płyty przykręcane są: skrzynka 
elektryczna i regulator obrotów (jak na rysunku). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fabryczne mocowanie panelu jest tylko pozycją transportową 
wymagana jest zmiana położenia panelu elektrycznego 

 

!!! 
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Skraplacze serii  EHV / EAV / SAV 500 – 630 – 710  
i chłodnice serii EHL / EAL / SAL 500 – 630 – 710 

Moduł wymiennika 1000 / 1215 mm 
POZIOMA WERSJA URZĄDZENIA – prawidłowa lokalizacja panelu (robocza) 

 
Wersja 1-rzędowa z jedną skrzynką elektryczną 

 
 
 

Wersja 2-rzędowa z jedną skrzynką elektryczną 

 
 
 

Wersja 2-rzędowa z dwoma skrzynkami elektrycznymi 
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Skraplacze serii  SHV – EHV 800, SAV8, EAV80, EAV9 
i chłodnice serii  SHL – EHL 800, SAL8, EAL80, EAL9 

PIONOWA WERSJA URZĄDZENIA 
 
 
 
Fabryczne mocowanie panelu jest pozycją docelową. 
Nie jest wymagana zmiana położenia panelu elektrycznego 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

REGULATOR 

SKRZYNKA 
ELEKTRYCZNA 
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Skraplacze serii  SHV – EHV 800, SAV8, EAV80, EAV9 
i chłodnice serii  SHL – EHL 800, SAL8, EAL80, EAL9 

POZIOMA WERSJA URZĄDZENIA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Montaż panelu zasilająco-sterującego i test końcowy są wykonywane w fabryce. Na czas transportu jest on 
tymczasowo demontowany i mocowany na górnej powierzchni urządzenia. 
 
Uwaga!: Jest to pozycja tylko tymczasowa na czas transportu urządzenia. Dopuszcza się 
pozostawienie panelu w tej pozycji pod warunkiem, że urządzenie jest przechowywane w pozycji 
pionowej – transportowej. 
 
 
 POZYCJA DOCELOWA 
 POZYCJA PODCZAS TRANSPORTU 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Płyta wsporcza wraz z przykręconą: skrzynką elektryczną i regulatorem obrotów powinna zostać obrócona o 
90° i zamontowana na nogach bocznych od strony kolektorów, pod nimi (jak na rysunku). W tym celu kabli 
elektrycznych nie należy odłączać, gdyż maja one niezbędny zapas długości. Po tej operacji luźną część 
kabla w osłonie należy przymocować taśmami do wsporników. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fabryczne mocowanie panelu jest tylko pozycją transportową 
wymagana jest zmiana położenia panelu elektrycznego 

 

!!! 
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Skraplacze serii  SHV – EHV 800, SAV8, EAV80, EAV9 
i chłodnice serii  SHL – EHL 800, SAL8, EAL80, EAL9 

POZIOMA WERSJA URZĄDZENIA – prawidłowa lokalizacja panelu (robocza) 
 

Wersja 1-rzędowa z jedną skrzynką elektryczną 

 
 
 

Wersja 2-rzędowa z jedną skrzynką elektryczną 

 
 
 

Wersja 2-rzędowa z dwoma skrzynkami elektrycznymi 
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Skraplacze serii  SDHV  
i chłodnicace serii  SDHL 

 
 
 
Fabryczne mocowanie panelu jest pozycją docelową. 
Nie jest wymagana zmiana położenia panelu elektrycznego 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

REGULATOR 

SKRZYNKA ELEKTRYCZNA
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Skraplacze serii  EHVD  
i chłodnicace serii  EHLD 

 
 
 
Fabryczne mocowanie panelu jest pozycją docelową. 
Nie jest wymagana zmiana położenia panelu elektrycznego 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

REGULATOR 

SKRZYNKA ELEKTRYCZNA 
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Data tłumaczenia: 
2009-08-14 

 
Biuro Lu-Ve w Warszawie 
Tel./Fax  (22) 403-81-85 

e-mail: slawomir.kalbarczyk@luve.it 
 

 
 


